　　《焊接方形螺母》
　　汽车行业标准编制说明

　　1 适用范围

　　本标准规定了焊接方形螺母的型式与尺寸、技术条件。

　　本标准适用于汽车用螺纹规格为M4～M16和M8×1～M16×1.5的、与机械性能8.8级以下螺栓配合使用焊接方形螺母。 

        2 背景与编制目的

　　本标准规定的焊接方形螺母是使用在商用车、乘用车车身部件上的标准件。

　　为了解决目前汽车行业使用的焊接方形螺母焊接后螺纹变形和焊接强度不够问题，汽车行业标准化技术委员会基础分标委会提出制订汽车行业《焊接方形螺母》标准。

　　本标准修改采用了DIN 928-2000《焊接方形螺母》。与其不同之处及原因：

　　——编写格式没有采用DIN 928-2000，而采用了我国标准GB/T1.-2009 《标准化工作导则 第一部分：标准的结构和编写》标准。

　　——尺寸代号按我国标准GB/T 5276-1985《紧固件 螺栓、螺钉螺柱及螺母 尺寸代号和标记》。

　　——没有采用汽车安全带固定点的7/16英制螺纹的规格。因为汽车行业已经有单独的汽车安全带固定点螺母。不应在本标准中重复出现。

　　——没有采用DIN 928-2000焊接钢板的孔径。DIN 928-2000规定的焊接钢板的孔径是为了与DIN 929-2000《焊接六角螺母》标准规定的焊接钢板的孔径互换而相同，孔径大，以容纳焊接六角螺母的定位环。不适合汽车行业使用条件。

　　——因我国标准习惯于在标准正文中不规定重量，而在其他文件中给出，因此本标准也没有采用产品的重量。

　　——取消了焊接方形螺母的在机械制图中的图样画法。因我国与德国的机械制图画法不同。

　　——检查验收、标志与包装按我国标准。与德国体系不一样。 ——编号规则按汽车行业标准。

　　本标准编制所依据的起草规则符合GB/T 1.1标准的规定。

　　本标准规定的焊接方形螺母优点是，没有“凸爪”，便于自动焊接时，在送料管中不会发卡，适合机械手焊接。焊接强度高、螺纹不易变形。

　　本标准是根据2009-1052-QC《工信部印发2009年第一批工业行业标准制修订计划》的安排开展标准制定工作。 3 标准属性

　　本标准为推荐性行业标准。 

       4 主要技术内容

　　本标准规定了焊接方形螺母的型式与尺寸、技术条件。 

       5 其它

　　5.1 标准名称变更说明

　　本标准立项时的名称为“焊接方螺母”。标准起草过程中，根据GB/T 1.1有关标准名称的起草规定，将标准名称改为“焊接方形螺母”。

　　5.2 标准的附加说明

　　本标准编制所依据的起草规则符合GB/T 1.1标准的规定。 本标准由全国汽车标准化技术委员会提出并归口。 本标准起草单位：中国第一汽车集团公司技术中心。 本标准主要起草人：郭抚顺。 本标准为首次发布。

